A Maplan uj kritériumokat allit a gépek
meghajtasanak: energiatakarékos
meghajtok a gumifréoccsontd gépekben®

A formaba froccsdntdtt gumi termékeknél az energia
30%-at a meghajtok hasznaljak fel. Annak ellenére, hogy az
energia aranak aranya a termék teljes arat tekintve viszony-
lag csekély, a meghajtasok intelligens vezérlésével kilénd-
sen sok energiat lehet megtakaritani.

A feldolgozéiparra nehezed6 nagy nyomas fontossa teszi
a koltségmegtakaritas lehetéségét.

Mig a gumifeldolgozas eddigi térténetében a technoldgi-
ara és a termék fejlesztésére fokuszaltak, az elmult évek-
ben, az élez6d6 versenyhelyzet kdvetkeztében, a munkabé-
rek csOkkentése volt a cél automatizalassal, és a munkak ol-
csobb orszagokba torténd attelepitésével. Végul, az ener-
giaarak emelkedése olyan Iépéseket idézett el6, melyek n6-
velték az energiahatékonysagot.

A gyorsjaratu gumifrécesonté gépek teljesen automatizalt
Uzemmaddban akar évi 6000 orat is lizemelhetnek tébb szaz-
ezer termelési ciklust elvégezve. A teljes ciklusidék 30 ma-
sodperc és par perc k6zé esnek. A termelés folyamataban
természetesen van Uresjarati periédus, amikor a gép meg-
hajtéja nincs terhelés alatt.

A jelenleg leginkabb hasznalt meghajték, aszinkronmotor
és az ahhoz csatlakoztatott elektromosan/hidraulikusan sza-
balyozott pumpa energiaveszteséget termel h6 formajaban.
Kulénosen a terhelésmentes (resjarat és a ndvekvd aktivi-
tas drasztikusan csdkkentik a meghajté rendszer hatékony-
sagat a gép teljes ciklusat tekintve.

A meghajtasra nehezed6 nyomas kovetkeztében felme-
ril az igény a megfeleld Uresjarati energiara.

Ezzel szemben, az elektromos meghajtasu koncepciok-
kal, ahol az elektromos energia kdzvetlenil, mechanikus
elemek segitségével mozgasi energiava alakul, nagyobb ha-
tékonyséagot és gyartasi sebességet érnek el. A természetes
gumi feldolgozasanal a folyamat igényei, mint példaul az at-
helyezés vagy egyéb részlegesen energiaigényes kildkési
mozgasok, behataroljak a teljesen elektromos rendszerek
technikai hatékonysagat.

A MarPLAN Cool Drive® technoldgidja 6sszekapcsolja a
hidraulikus meghajtéds elényeit az elektromos meghajtas
energiatakarékossagaval. A modern szervotechnoldgia
csatlakoztatva egy valtoztathaté sebességl aszinkronmotor
pumpéhoz kb. 70%-0s energiafogyasztas csékkenést ered-
ményez. Tovabba, a Cool Drive® egyértelmiien koltségcsok-
kent6 az olajh(ités elhagyasa és az Uresjaratkor csatlakozta-
tott energia redukcidja révén. Még egy nagy elény az ezek-
bdl adddo zajszint csdkkenés, ami az 50% is lehet!

A gép cikluséaban egy teljesen Uj hardver- és szoftver-
egység veszi at a hidraulikus rendszer dramlasszabalyoza-
sanak iranyitasat. Az erd elosztasat hidraulikus alkatrészek
biztositjak. Ha nincs aktiv mozgas a gépen, a meghajtas au-
tomatikusan ledll, igy nincs aramfelvétel a rendszerben.

A hidraulikus erGelosztasnak kdszdnhetben nincsenek
korlatok a feldolgozas technolégiaban és az egyéb hidrauli-

kusan meghajtott mozgasokban. Ezzel hagyomanyos, és
meégis olcsé hidraulikus kildké valik elérhetdvé.

A MaPLAN Cool Drive® rendszert tipikusan 3000 kN zaro-
er6 tartomanyu gumifréccsonté gépeknél hasznaljak. A je-
lenleg alkalmazott hidraulikus meghajtdsokhoz képest ez a
rendszer sebességndvekedést eredményez bizonyos moz-
gasoknal. Ez tovabbi el6nydket biztosit a lerdvidilt ciklus-
id6knek kdszdnhetben.

Az opcidként elérhet6 rendszer amortizacios ideje egyér-
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1. dbra. Maplan MHF 400/300E2 PC5000touch Maplan Cool Drive®
alkalmazdsdval

telmlien az egy éves kalkulacio alatt van, melyet a jelenlegi
energiadrakkal szamoltunk (1. és 2. dbra).

Komparativ kalkulacio

Gép: MHF400/300E2
Ciklusidé: 73 s
Eszkozok: témités, melegcsatornas rendszer

6000 lizemoéra, automatikus kilokés

Energiaar: 0,12 euré/kWh
Elektromos Meghajtassal
Meghajtas teljesitmény, felhasznalt energia
300 000 ciklus ara

Médosithaté pumpa,

allandé fordulatszam- 18 100 kWh 2170 eurd
mal

Cool Drive 5800 kWh 690 eurd

Koéltségmegtakaritdas a MapLaNn Cool Drive® révén
1480 eurd.
Megjegyezzik: az olajhltés elhagyasaval 300 kdbméter
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2. dbra. Bemeneti értékek: a Maplan Cool Drive® dsszehasonlitva a
jelenlegi hidraulikus meghajtokkal egy MHF400/300E2
PC5000touch gumifréccséntd gépen

hitévizet és 5400 kWh hliit6kapacitast lehet megtakaritani!
Ez a pillanatnyi Uresjarati allas csdkkentett fogyasztasanak
elényét még nem is vette figyelembe!

Az Uj koncepciot a szakértd publikum megtekintheti a
Nurnbergi IRC-n (International Rubber Conference, Nemzet-
kézi Gumi Konferencia), ahol ezt egy C-frame és egy verti-
kalis gépen is demonstraljuk.

A hatékony meghajtasnak kdszénhetben, a meghajtas
sebessége és a gép lehetséges alkalmazasi terlletei tovabb
néttek a gumibdl, a szilikonbdl és a TPE-b&| készilt precizi-
Os termékeknél.

A kiallitott C-frame tesztgépen az Uj, szabadon progra-
mozhaté addiciondlis mozgasokat is bemutatjuk a szakmai
kdzdnségnek. A Logical Movements opciéval a MAPLAN Kli-
ensek maguk krealhatnak tovabbi funkcidkat. A MAPLAN ve-
zérlés atveszi a szabalyozast, fiiggetlenil attél, hogy milyen
tipusu a meghajtas, és a pozicidok mérését, ezzel elkeriilve a
tovabbi programozasi munkat.

Miutan a sebesség mellett az energiafogyasztas is opti-
malizalt, a legnagyobb kdltségmegtakaritast a gyors tzem(
folyamatoknal lehet elérni. Ezért az Uj meghajtast egy hori-

zontalis gépen is bemutatjuk a kiallitason, ahol a révid cik-
lusid6ket vékony falu tdmitések gyartasara alkalmazzuk.

Az optimalis vulkanizaciés idéket a MapLaN Cure® rend-
szer segitségével érjiuk el.

Az e rendszerrel felszerelt gépek optimalizaljak a ciklust
allandé vulkanizacios rataval és éllandé mindséggel, az tize-
meltet6 személyzet beavatkozasa nélkul.

Harmadik gépként
Eurépa leggazdasa-
gosabb gumifréccs-
Ont6 gépét, a MAPLAN
edition tipust mutatjuk
be a latogatoknak. Az
edition termékvonalat,
mint minden mas
MaAPLAN gépet, Eurd-
paban gyartjak. A gép
szamos elemét itt allit-
jak el, és egy vezetd
eurdpai gyarban sze-
relik 6ssze (3. dbra).

Eqgy, az edition ter-
mékvonalaba tartozé
gép megvasarlasaval
On nemcsak egy na-
gyon gazdasagos és
hatékony termel&esz-
kézhodz jut, hanem a
k6zbs eurdpai jovét is
tdmogatja!

Az Uj és jov6beni
fejlesztések egyértel-
mien mutatjak a Map-
LAN cé€g innovacios erejét, és elkdtelezettségét a gumi, szil-
ikon és TPE froccsontott termékeket gyartd vallalkozasok
versenyképességének erdsitése érdekében.

Az 6sszes kiallitott gép és innovaciéo megtekinthet6 a 12-
es csarnok 315-6s standjan!

‘M

3. dbra. H300 Maplan edition
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